Anejo n° 1: RESUMEN NO TECNICO.

El promotor del estudio de impacto ambiental abreviado es la sociedad GRUPO INVERSOR ECOLOGI-
CO BOMAR, S.L. provisto con ef C.I.LF. B-84697606, con domicilio social en la localidad de Serrada (Valla-
dolid), calle Las Pefias, n® 4. El representante debidamente legalizado de la sociedad es Gonzalo Muritio
Arias, provisto con el N.I.F. 08.847.951-N, con domicilio social en Badajoz, calle Francisco Sansén Moreno,
n® 23-1°-G.

El objeto del proyecto es la instalacion de una almazara con una capacidad de moituracion de 700.000
kg/dla de aceituna, para lo cual, seran necesarias las siguientes inversiones:

- Acondicionamiento del terreno.

- Ceoenstruccion de fres naves industriales adosadas con unas dimensiones de 70,00 x 32,00 m (2.240
m?} para la instalacion de la planta industrial.

- Construccion de dos naves industriales aisladas con unas dimensicnes de 25,00 x 20,00 m (2 x 500
m?) para la instalacion de |a bodega de aceite.

- Construccion de una vivienda unifamiliar de con unas dimensiones de 15,00 x 10,00 m (150 m3).

- Construccion de una balsa de evaporacién con unas dimensiones de 60 x 25 m (1.500 m?) para el tra-
famientc de las aguas industriales.

- Urbanizacion de la parcela, mediante el vallado de la misma, asi como la formacion de las vias de
comunicacion y el patio de descarga.

Instalacion de dos lineas de recepcion y limpieza.
- Instalacion de 8 iolvas de almacenamiento de aceitunas limpias.
- Instalacion de dos equipeos para la molienda de aceijtunas.

- Instalacion de dos lineas de primera extraccion de aceite de oliva con una capacidad unitaria de
350.000 kg/dia de aceitunas.

- Instalacion de una linea de segunda extraccion de aceite de oliva con una capacidad unijtaria de
500.000 kg/dia de orujo.. : :

- Instalacion de dos equipos para la limpieza del aceite de oliva.

- Instalacion de una linea de tratamiento de orujo.

- Instalacion de 44 depdsitos de aceite, con una capacidad total de 2.420.000 litros.
- Instalacion de una caldera de agua caliente de 1.500.000 kcal/h.

- Instalacion de un centro de transformacién de 1.000 KVA.

- Instalacién eléctrica en bhaja tension.

La almazara se emplazara en las parcelas catastrales n° 76, 77, 78, 79, 131 y 81 del poligono n® 14 del
término municipal de Lobon. Las parcelas poseen una superficie total de 93.482 m?.

A las parcelas se accede por la avenida de Extremadura {antigua CN V), que sirve de enlace de la locali-
dad de Lobon con la Autovia del Surceste (A5, EB0). Las parcelas se encuentra a escasa distancia del ac-..
ceso de la A5 {km 369) y de la salida a la A5 (km 370), saiida y accesoc de una estacion de servicio.
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Las coordenadas UITM del acceso de la parceia son las siguientes:

DATUM HUSO X Y

ETRS89 29 704.357 4.301.771

La obra civil necesaria para la instalacién de la almazara es |a siguiente:
- Acondicionamienta del terreno.

- Construccion de tres naves industriales adosadas con unas dimensiones de 70,00 x 32,00 m (2.240
m?) para la instalacion de la planta industrial.

- Construccion de dos naves industriales aisladas con unas dimensiones de 25,00 x 20,00 m {2 x 500
m?*) para la instalacion de la bodega de aceite.

- Construccion de una vivienda unifamiliar de con unas dimensiones de 15,00 x 10,00 m (150 m?3).

- Construccion de una balsa de evaporacion con unas dimensiones de 60 x 25 m (1.500 m?) para el tra-
tamiento de las aguas industriales,

- Urbanizacion de la parcela, mediante el vallado de la misma, asi como la formacion de las vias de
comunicacion y el patio de descarga.

En cuanto a la maquinaria de procesoc se describira se clasificaran de la sigufente forma:
- Maquinaria y equipos de recepcidn y limpieza de aceitunas.

- Magquinaria y equipos de almacenamiento de aceitunas limpias.

- Maguinariay equipés para la molienda de aceitunas.

- Maguinaria y equipos de extraccion de aceite de oliva.

- Maquinaria y equipos de segunda extraccion de aceite de ofiva.

- Maquinaria y equipos de tratamiento de orujo.

- Equipos de almacenamiento de aceite.

- Magquinaria y equipos de envasado de aceite.

La maquinaria y equipos de recepcion y limpieza de aceitunas seran la siguiente:

- Dos lineas de recepcién y acondicionamiento de aceitunas con una capacidad de 100.000 kg/h, com-
puesta, cada una de ellas, por:

Una tolva de recepcion de 3,00 x 3,00 m, construida en chapa de acero inoxidable en las parte en
contacto con el proyecto y de acero al carbono en su estructura, con una parte recta de 1,00 m y
un tronco de cono de 1,50 m, con boca de salida libre de 0,50 x 0,50 m, y equipada con patas de
sujecion. :

Una cinta transportadora de 2,50 m de longitud total, de estructura metélica, con banda nervada
de 1.000 mm de anchura de PVC alimentario.

Una cinta transportadora de 17,00 m de longitud total, de estructura metalica, con banda nervada
de 800 mm de anchura de PVC alimentario.

. Una limpiadora de aceitunas compuesta por: dos bribas vibrantes en serie equipadas con un sis-
tema de autolimpieza mediante peines rascadores, dos ventiladores puestos en serie, un equipo
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de presion de aire regulable, un equipo de orientacion de aire regulable, una cinta de salida de
producto a despalilladora, una cinta de salida de impurezas, y una jaula para recogida de hojas.

Una despalilladora de aceitunas compuesta por: 30 sinfines helicoidales para separacién de la
aceitunas de impurezas, y una cinta transportadora con banda alimentaria de PVC alimentario de
recogida de aceitunas.

Una lavadora de aceitunas de dos ciclos de lavado por serie compuesta de: un tromel lavador
despedrador automatico continuo y de escurrido, una bomba centrifuga inastacable de recircula-
cion de agua, un sinfin continuo para el desfangado de |a balsa de agua, una cinta transportadora
de en polipropileno con orificios disefiados para el escurrido de agua, dos ventiladores de secado,
y una cinta de varilla de salida del productor.

Una cinta transportadora de 10,00 m de longitud tetal, de estructura metalica, con banda nervada
de 800 mm de anchura de PVC alimentario.

Una pesadora automatica continua de aceitunas, con mando electroneumatico controlade a dis-
tancia por sistema informatico, construido con perfiles y chapas electioscldadas. Consta de células
extensiometricas de carga controladas por un visor de peso homologade y gestionado por equipo
informatico que se incluye. Las aperturas estan suspendidas por rodamientos antivibratorios.

Una cinta transportadora de 24,50 m de longitud total, de estructura metalica, con banda nervada
de 800 mm de anchura de PVC alimentario.

Una cinta transportadora de 4,00 m de longitud total, de estructura metdlica, con banda lisa de 800
mm de anchura de PVC alimentario y chasis reducido.

Una cinta transportadora de 5,50 m de longitud total, de estructura metalica, con banda lisa de 800
mim de anchura de PVC alimentario, chasis reducido con soporte giratorio.

Un cuadro eléctrico automatizado para control de la maquinaria con un autémata programable con
programa incorporado para arranque y paro secuencial de la linea de maquinas, con sefalizacion
luminosa de paro de cualquier motor.

- Una linea de extraccion de residuos compuesta de:

Una cinta transportadora de 11,50 m de longitud total, de estructura metdlica, con banda lisa de
600 mm de anchura de caucho y chasis reducido, para la extraccion de los residuos pesados.

Una cinta transportadora de 16,00 m de longitud total, de estructura metética, con banda nervada
de 600 mm de anchura de caucho, para la extraccion de los residuos pesados.

Una cinta transportadora de 11,50 m de longitud total, de estructura metalica, con banda lisa de
800 mm de anchura de caucho, para la extraccion de los residuos ligeros.

Una cinta transportadora de 14,50 m de longitud total, de estructura metalica, con banda nervada
de 800 mm de anchura de caucho, para la extraccion de los residuos ligeros.

La maquinaria y equipos para el almacenamiento de aceitunas limpias seré la siguiente;

- Ocho tolvas de almacenamiento de aceituna de 4,50 x 4,00 x 4,50 m de los cuales 2,00 m es de co-
renacion en su parte superior, con una capacidad de almacenamiento unitaria de 50 Tm de aceituna,
realizada a base de pilares y chapa de acero, siendo el acero inoxidable en las partes que puedan te-
ner contacto con Ias aceitunas, con soportes y contrafuertes, equipadas, cada una de ellas, con una
boca inferior con dos bandejas vibrantes.

- Una plataforma de acceso a las tolvas de almacenamiento, compuesta por piso de tramex galvaniza-
" 'do'y barandillas de proteccién, asi como escalera de acceso, construida con ‘el mismo material. La
plataforma y las escaleras seran de nueva instalacion.
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- Un sinfin de extraccion de aceitunas, de acero inoxidable de 1,50 m de longitud y 220 mm de diame-
tro.

- Un sinfin de extraccién de aceitunas, de acero inoxidable de 4 m de longitud y 220 mm de diametro.

- Dos sinfines de extraccion de aceitunas, de acero inaxidable de 14 m de longitud y 220 mm de diame-
tro, con canal abierto y doble motor para su funcionamiente convergente.

- Dos sinfines a tola de molinos, de acero inoxidable de 4,50 m de longitud y 220 mm de diametro, con
canal abierto.

La maquinaria y equipes para ia molienda de aceitunas a instalar, sera la siguiente:

- Dos folvas pulmones de molinos construida en acero inoxidable, compuestos, cada uno de ellos, por
una despalilladora, dos sinfines de remonte cada uno y un sinfin distribuidor.

- Cuatro molinos de martiflo construidos con carcasa de acero inoxidable, martitlos de acero inoxidable,
de sistema de estrella con cabezas intercambiables de acero extraduro, criba perforada intercambia-
bles a diametros variables que permite regular el tamafo de la molienda y giro contrario al de la estre-
lla, con diametro de estrella de 375 mm, una velocidad de estrella de 3.000 r.p.m. y una velocidad de
criba de 82 r.p.m.

- Dos bombas de piston para el trasiego de masa de aceitunas de accionamiento olechidraulico, con un
capacidad de 20,00 m®h (400 Tm/24 horas), construida totaimente en acero inoxidable.

- Una red de tuberlas de conexidn del sistema de molienda con el batido de pasta de aceitunas me-
diante una tuberia de acero inoxidable @ 200 mm.

La maquinaria y equipos de extraccion de aceite de oliva sera la siguiente:

- Dos lineas continuas de extraccion de aceite de oliva de dos fases con una capacidad de 350.000
kg/dia compuesta por:

Una batidora horizontal de tres cuerpos, construida en acero inoxidable, sistema de barrido hori-
zontal con palas helficoidales de acero inoxidable de 1.200 mm de didmetro montadas sobre un gje
redondo también de acero inoxidable, camara de circulacién de agua caliente construida en chapa
reforzada y con laberintos obligatorios de circulacion del agua caliente y una capacidad total de
batido de 24.000 kg/h de masa de aceituna.

Una instalacion hidraulica para el caldeo de las batidoras y consumo de agua caliente en decéanter.

Una bomba de trasiego de masa de aceituna, tipo saloménico, construidas en acero inoxidable el
sinfin alimentador y el rotor salomanico del cuerpo de la bomba y estator de goma especial, accio-
nado por un motorreductor y variador de velocidad del rotor helicoidal, permitiendo asi regular el
caudal de masas alimentado a la centrifuga con una capacidad maxima de 15.000 Tm/h.

Una centrifuga decantadora horizontal de masa de aceituna (decanter horizontal) para dos fases
de separacion con salida continua de sodlidos, compuestas de un rotor cilindrico cénico de acero
inoxidable de caracteristicas especiales para altas velocidades, sinfin interior para el airastre de
solidos construido igualmente en acero inoxidable y recubierto de bafio de acero duro al fungsteno
recargable a fin de recuperar el desgaste producido por la friccidn del producto tratado, acciona-
miento efectuado por un reductor diferencial planetario; el accionamiento del rotor se realiza por
medio de un embrague hidraulico, la carcasa esta construida en chapa con salidas independientes
para aceite y orujo, la bancada es de chapa gruesa para apoyo del decanter por medio de amorti-
guadores y posee un sistema detector con sefial aclistica de posibles anomalias en su funciona-
miento.
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UIn filtro vibrador construidos en acero inoxidable, equipado, con bandeja vibrante y cajon de de-
posito para aceite.

Una centrifuga vertical con sistema CIP de limpieza de Gltima generacién (no uso de agua para la
limpieza del aceite) con una produccion de 3.500 I/h de aceite, construidas en hierro fundido y ro-
tor a platillos en acero inoxidable con sistema automatico de autolimpieza, accionamiento del rotor
por eje y corona multiplicadora y motor eléctrico con sistema de embrague a ferodos, cobertura
para salida de aceites y orujo construida en acero inoxidable y dotado de cuentarrevoluciones,
siendo el maximo de 6.800 r.p.m..

Una bomba de trasiego de aceife y orujo, tipo saloménico, construida en acero inoxidable el sinfin
alimentador y el rotor saleménice del cuerpo de la bomba y estator de goma especial.

La maqguinaria y equipo de segunda extraccion de aceite de oliva sera la siguiente:

- Una linea continua de segunda extraccion de aceite de oliva {repaso de orujo) de dos fases con una
capacidad de 500.000 kg/hora, compuesta por:

Dos bombas de masa para el trasiego de orujo de aceitunas de accionamiento oleohidraulico, con
un capacidad de 25,00 m®h (500 Tm/24 horas), construida totalmente en acero inoxidable. La pas-
ta impulsada sera dirigida de las lineas de primera extraccién a la de segunda extraccion mediante
una tuberia de acero inoxidable @ 180 mm,

Dos batidora horizontal tres cuerpos, construida en acero inoxidable, sistema de barrido horizontal
con palas helicoidales de acero inoxidable de 1.200 mm de didmetro montadas sobre un eje re-
dondo también de acero inoxidable, camara de circulacion de agua caliente construida en chapa
reforzada y con laberintos obligatorios de circulacién del agua callente y una capacidad total de
hatido de 22.000 kg/h de masa de aceituna.

Una instalacion hidraulica para el caldeo de las batidoras y consumo de agua caliente en decanter
compuesta de una bomba de impulsion de agua, un caudalimetro, un grifo mezclador y las tubula-
ciones necesarias.

Dos bombas de trasiego de masa de aceituna, tipo salemonico, construidas en acero inoxidable el
sinfin alimentador y el rotor salomoénico del cuerpo de la bomba y estator de goma especial, accio-
nado por un motorreductor y variador de velocidad def rotor helicoidal, permitiendo asi regular el
caudal de masas alimentado a la centrifuga, asi como equipado con dial indicador de la velocidad
del giro del rotor que ird de 18 2 100 r.p.m.

Una centrifuga decantadora horizontal de masa de aceituna (decanter horizontal) para dos fases
de separacion con salida continua de solidos, compuestas de un rotor cilindrico ¢énico de acero
fnoxidable de caracteristicas especiales para altas velocidades, sinfin interior para el arrastre de
solidos construido igualmente en acero inoxidable y recubierto de bafio de acero duro al tungsteno
recargable a fin de recuperar el desgaste producido por la friccion del producto tratado, acciona-
miento efectuado por un reductor diferencial planetario; el accionamiento del rotor se realiza por
medio de un embrague hidraulico, la carcasa esta construida en chapa con salidas independienies
para aceite y orujo, la bancada es de chapa gruesa para apoyo del decanter por medio de amorti-
guadores y posee un sisiema detector con sefial actistica de posibles anomalias en su funciona-
miento.

Un filtro vibrador construido en acero inoxidable, equipado, con bandeja vibrante y cajén de depd-
sito para aceite.

Una centrifugas verticales con sistema CIP de limpieza de titima generacion (no uso de agua para
ta limpieza del aceite) con una produccion de 6.000 /h de aceite, construidas en hierro fundido y
rotor a platillos en acero inoxidable con sistema automatico de autolimpieza, accionamiento del ro-
tor por eje y corona multiplicadora y motor eléctrico con sistema de embrague a ferodos, cobertura
para salida de aceites y orujo construida en acero inoxidable y dotado de cuentarrevoluciones,
siendo el maximo de 6.800 r.p.m,
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Una bomba de masa para el trasiego de orujo de aceitunas de accionamiento olechidraulico, con
un capacidad de 25,00 m*h (500 Tm/24 horas), construida totalmente en acero inoxidable. La pas-
ta impulsada sera dirigida de la linea de segunda extraccién a las tolvas de almacenamiento de al-
perujes mediante una tuberia de acero inoxidable @ 220 mm.

Para el tratamiento de orujo se instalaran la siguiente maquinaria y equipos:

Una separadora de pulpa - hueso, formada por criba troncoconica de acero inoxidable y cuchillas re-
versibles del mismo material reforzado con material antidesgaste, con una produccion de 12.000 Kg/h
de masa, separando un 50% del hueso que contenga la misma. La maguina posee una entrada de
masa y dos salidas, una para pulpa deshuesada y otra de hueso, ambas por gravedad.

Una limpiadora de cribas de |a separadora de pulpa - huecos.

Una red de tuberias de acero inoxidable & 200 mm, incluido valvuleria y piezas especiales, para el
trasporte del alperujo a las tolvas de almacenamiento.

Dos tolvas de almacenamiento de orujo de 4,00 x 4,00 x 4,70 m de los cuales 2,00 m es de corona-
cion en su parte superior, con una capacidad de almacenamiento unitaria de 50 Tm de orujo, realiza-
da a base de pilares y chapa de acero, con soportes y contrafuertes, equipadas, cada una de ellas,
con una boca inferior de 0,50 x 0,50 m con tajadera de apertura manual.

Para el almacenamiento de aceite, se instalaran los siguientes equipos:

Un circuito de tuberias para la conduccion del aceite compuesta de acero inoxidable puiida todo brilio
alimentaria & 65 mm y 32 mm, con sus correspondiente piezas especiales y valvuleria.

44 depdsitos de acero inoxidable AlSI-304, para almacenamiento de aceite, con 1ina capacidad unita-
ria de 55.000 | (50.380 Kg), con soldaduras bajo atmosfera inerte de gas argdn, siendo sus soldadu-
ras realizadas interior y exteriormente y posterior decapado y pasivado de la misma forma, con un
diametro de 3,40 m y una altura cilindrica de 6,00 m y con un espesor de 2 mm tanto en fondo, pare-
des y techo, asl como 4 virolas del mismo espesor. Cada deposito estara equipado por un equipo de
nivel compuesto por regleta de acero inoxidable y tubo transparente de polietiteno, boca con puerta
abisagrada en techo de 230 mm. @, dos valvulas de salida y apurado de 65 mm, una boca compuerta
eliptica abisagrada con apertura hacia el interior & 430 x 340 mm, un grifc tomamuestras, un grifo de
nivel, una valvula de presion y depresion, un termometre 0-65° C, un soporte de seguridad de escale-
ras y, en general, ocho escaleras de acero inoxidable de soporte manual.

LLos depdsitos antes mencionados hacen una cabida total de almacenamiento de aceite de 2.420.000 |
(2.216.720 Kg).

Para el envasado de una parte de la produceidn de aceite, existe la siguiente maquinaria y equipos:

Un filtro desbastador y abrillantador de aceite con una capacidad de 2.000 Ith, construida en acero
inoxidable, con 18 elementos filtrantes de material polipropiteno con una distancia entre piacas de 20
mm, una superficie filirante de 9,00 m? y una presién maxima de trabajo de 5,00 Kg/cm?,

Una envasadora dosificadora de aceite, con llenado semiautomatico, de acero inoxidable, con doble
dispositive antigoteo, con un margen de dosificacidn de 0,10 g 25 | v una resolucién de 0,001 1y un
caudal maximo de 2.000 I/h,

Las instalacicnes técnicas necesarias para la instalacion seran las siguientes:

Para la produccién del agua caliente necesaria para el proceso productivo, se instalara una caldera con
las siguientes caracteristicas:
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Clase de caldera e Pirotubular
Potencia térmica i 1.500.000 kea/h
Presiondeprueba ..8,00 kgfem?
._Presion de servicic maximo 4,00 kgfem?
Presion de servicic en esta instalacién (vaso de expansion abierto) _ o 0,40 kglem?
Tarado de la vélvula de seguridad 2,00 kgicm?
Voiumen de agua e 4.245|
Superficie de calefaccion T 7140 m?
Temperaluradedisefo e 110°C
Temperaiura de servicio S o 85°C
Fluides contenidos - Agua
Combustible S Sélido (huesos de aceitunas)
Consumo de combustible 1 . 410Kgh
Caudal de gases de combustion - ~ 3360 m*h
Temperatura de los gases de combustion e o 200°C
Didmetro de chimenea L 350 mm
Dimensicnes {longitud x ancho x altura) S 7 3,96x1,86x3,10m
Peso de fransporie 8.500 Kg

La instalacién de proteccion contra incendios constara de:
- Un sistema manual de alarmas de incendios.

- Una red de extincién contra incendios mediante la instalacién de extintores portatiles con la siguiente

distribucién:
ZONA EFICACIA MINIMA AREA MAXIMA PROTEGIDA
lonadeproduccion . 1 MA . |Hasta 600 m? (un exlintor mas por cada 200 m?, o fraccion, en exceso)
sodegas-de aceite 34 A : Hasta 300 m? (un exiinfor méas por cada 200 n?, ‘o fraction, en exceso)

- Un sistema de alumbrado de emergenbia compuesta por blogues autonomos de emergencia de 300
Im para sistemas compactos, y de 720 Im en la nave, dado que se trata de zona de elevada altura.

- Un sistema de sefializacion de |las salidas de uso habitual o de emergencia, asi como {a de los me-
dios de proteccion contra incendios de utilizacion manual.

Desde {a linea de media tension gue atraviesa la parcela, se derivara una linea para dar servicio a un
centro de transformacion de nueva instalacion con un transformador de 1.000 kVA.

Desde este centro de transformacion, se dara servicio en baja fension a toeda la industria, asi como a la
vivienda unifamiliar.

La obtencion del aceite vegetal de |a aceituna se realiza por medio de un sistema continuo de dos fases,
es decir, sin la produccion de alpechines.

La aceituna, después de determinar su rendimiento grase y acidez oleica, se incorpora a las tolvas de
recepcion, de donde es elevada a dos lineas de limpieza y lavado, donde se le quita las impurezas tales
comoe fierras, productos insecticidas, hojas y demas cuerpos extrafios, que puedan alterar fa calidad del
aceite o dafiar los mecanismes del sistema de molfuracion. Unra vez impia, la aceituna es pesada electrdni-
camente y almacenada en 8 tolvas de 40.000 Kg. cada una.

Terminada esta fase, la aceituna de cada una de las toilvas, pasan a dos lineas de primera extraccion de
aceite continua de dos fases.

La primera operacion que se realiza en la linea es la de la molienda de la aceftuna mediante un molino,
el cual, por medio de martillos que giran dentro de una camara o rejilla, que giran, a su vez, en sentido con-
trario, forma una masa que sera enviada a una termaobatidora, la cual calienia la masa y la bate.
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El hatido de fa masa se realiza para conseqguir los siguientes objetivos:
- Una unificacion de las peguenas gotas de aceite en otras mas grandes.
- Caldear la masa a una temperatura de 27/30° C para conseguir [a formacion de islas de aceite.

- Afladir, si procede, agua para alcanzar una humedad de la masa det 45%, humedad 6plima resultanie
tanto para el batido como para la extraccion del aceite que se realizara posteriormente.

A continuacion, y por medio de una bomba inyectora de masa, ésta pasa al decanter horizontal, donde
se le somete a una fuerza cenirifuga, formandose dos anillos hidraulicos, uno exterior y mas pesade con
casi todos los sélidos y humedad que forma el orujo, y otro interior, mas ligero, que lo forma el aceite con
algunos solides y atguna humedad. Ambos anillos son extraidos del decanter.

Tal como se ha apuntado anteriormente, el aceite lleva cansigo algunos sclidos, aproximadamente el
2%, que son retenidos por un tamiz vibratorio provisto de un tejido muy tupido. Por lltimo, el aceite quedara
totalmente limpio, mediante una centrifuga vertical, donde se separa fanto la humedad come las impurezas
que pueda coniener. A continuacion, el aceite, pasa a una centrifuga vertical, donde se realiza Ia total lim-
pieza del aceite. Desde este punto y, mediante una bomba, a los depdsitos de almacenamiento para su pos-
terior expedicion.

Ei orujo obtenido del decanter horizontal posee un aspecto y consistencia simitar a la pasta de aceituna,
con una humedad del 55/60%, y una concentracién de grasa del 3/4% sobre el peso an humedo y del
7/8,50% sobre la materia seca. Con estas condiciones, por medio de una bomba de masas, el orujo se in-
corperara a tres linea de procesado de orujo o segunda extraccion de aceite en la que se obtendra fa recu-
peracion de parte de esa grasa, aumentando, por términoe medio, en un 1/2% el rendimiento de la aceituna.
Esta linea es similar a la antericrmente descrita.

. Elorujo, va agotado v casi carente de aceite, sera transportado a dos telvag metalicas de 50.000 Kg. de
orujo de capacidad, para su almacenamienio y posterior expedicion.

Previamente, parte de esfe orujo pasara por una separadora de pulpa-hueso, con el fin de abastecer de
combustible para la caldera de agua caliente, la cual suministrara el agua caliente necesaria para el proceso
{ecnico, asi como la sanitaria.

Ei aceite, una vez obtenido, por medio de tuberias de acero inoxidable, pasa a 44 depdsitos aéreos re-
partidos en dos bodegas, de aceite de 55.000 | cada uno, lo que nos da una capacidad de almacenamiento
de 2.420.000 |. Desde estos depositos, mediante un sistema de bombeo, se expediré el aceite a granel me-
diante camiones cisternas.

Una para del aceite se envasara, previamente a su filtrado, en una linea de envasado semiautomatice,
para el consumo local.

A continuacion se expondra un cuadro de las distintas capacidades de las instalaciones una vez instala-
da:

CONCEPTC CAPACIDAD
_Recepcion de aceitunas 200.000 kg/h
Limpiezade aceitunas 200000 kgl
_Almacepamiento He aceiliinas limipias e . - - 320000 kg N
Molturacion de aceitunas 700.000 kg/dia
Repaso de orujos 500.000 kg/dia
Almacenamientodeorujos 100.000 kg
Separador de huesos 12.000 kgt
Almacenamiento de aceite 2.420.000 |

La actividad que se desempefia es de campafa, centrandose 2l funcionamiente- de'la almazara aproxi-
madamente a 45 dias al afio, entre noviembre y enero, por lo que la capacidad de los equipos a instalar se

debe adecuar a esta circunstancia.
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Las capacidades horarias, diarias y anuales de la instalacién, contando con un funcionamiento de 24 ho-
ras diarias, son las siguientes:

CONCEPTO CAPACIDAD HORARIA CAPACIDAD DIARIA CAPACIDAD ANUAL
Molturacion de aceitunas 29.150 kg - 700.000 kg 31.500 Tm
Produceion de aceite de oliva 5.830 kg 140,600 kg 8.300 Tm

La produccién prevista en un future a medio plazo es la siguiente:

CAMPANA ACEITUNAS ACEITE
Futura 20.000.000,00 kg 4.003.000 kg

Para llegar a la produccion prevista, las lineas productivas necesitaran estar en funcionamiento el tiempo
que se refleja en el siguiente cuadro:

LINEA PRODUCTIVA HORAS DE FUNCIONAMENTO DIAS EQUIVALENTES
Limpieza de aceitunas N 100,00 4,16
Moituracion de aceitunas B 685,71 ' 2857 i
Repaso de orujos 768,00 32,00

Como se puede comprobar, la instalacién esta preparada para funcionar durante 45 dias al afio como
campaha tradicional, con una produccion molturacién de 20.000.000 Kg de aceitunas.

El balance de materias previstas se recoge en el siguiente cuadro:

_ MATERIAS PRODUCCIONES

Aeetumas .U . 20000.000kg
Aceite de oliva ‘ " 4.000.000 kg
Alperujo 16.000.600 kg

Como materiales auxiliares se incluiran los productos de limpieza y desinfeccién, no sometiéndolo a nin-
gun control especial, aceptando como validas las especificaciones que se recogen en las fechas técnicas de
cada uno de estos productos.

Los puntos de consumo de agua son los siguientes:

- Lineas de lavado de aceitunas.

- Lavado del aceite en centrifugas verticales.

- Limpieza de las instalaciones.

- Servicios sanitarios.

El agua usada en el calentamiento de la masa de aceituna procedente de la caldera de agua caliente se
recupera, ya que dicho calentamiento se realiza mediante un circuite cerrado.

Ci consimyu de agua es el siguiente:
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PUNTOS DE CONSUMO CONSUMODEAGLA
ia m¥afio
Lineas de lavado de aceitunas 8,40 240,00
Lavado de aceile en centrifugas verlicales . 0,70 20,60
Limpieza de las instafaciones (limpieza de planta) 1,00 40,00
Limpieza de ias instaiaciones (limpieza de equipos) 7,50 15,00
Limpieza de las instalaciones (depbsitos de almacenamienio) 5,00 88,00
Servicios sanitarios 1,80 81,00
TOTAL 24,40 48400

Los ratios de consumo de agua por materia prima molturada o aceite producidos, seran los siguientes;

PUNTO DE CONSUMO RATIC DE CONSUMO DE AGUA
Lineas de lavado de aceitunas 1,20 11100 kg de aceituna lavada
Lavado de aceite en centrifugas verticales |~ 50011.0001 de aceite centrifugada
Limpieza de las instalaciones (limpieza de planta) 40 limpiezas de 1.0001
Limpieza de ias instalaciones (limpieza de quipos) S o 2 limpiezas de 7.500 1
Limpieza de ias instalaciones (deposnos de almacenamento) 2 limpiezas de cada depésitos de 1. OGD I
Servicios sanifarios 3001 por persona y dia

Las cenirifugas verticales a instalar funcionan sin consumo de agua en la centrifugacion del aceite, si
bien si poseen un consumeo de agua en las limpiezas periddicas del equipo.

El aporte de agua se realiza a fravés de la red general de abastecimiento de agua de la localidad de Lo-
bon.

En relacion con el balance de agua de la balsa de evaporacion, la altura de la balsa sera de 1,50 m divi-
dida de la siguiente manera:

- 0,50 m como altura de evaporacion de vertidos procedente de la almazara (volumen Util).
- 0,50 m como altura de alojo de Huvia.
- 0,80 m como altura de sequridad y para posible efecto de oleaje.

Teniendo en cuenta que los taludes tienen una pendiente 1:2, y sus dimensiones de fondo es de 60,00 x
25,00 m, la balsa tendra la superficie y volimenes expuesta en el cuadro siguiente:

BALSA SUPERFICIE VOLUMEN TOTAL YOLUMEN UTIL

Balsa Unica 2.046,00 m? 2.646 00 m® 793,00 m®

El vertido industrial se cifra en:

VERTIDO INDUSTRIAL CONSUMO DE AGUA

mfdia m*fafio

Lineas de lavado de aceifunas 8,40 240,00
Lavado de aceite en centrifugas verticales - i} 0,70 2000

_Limpieza de 1as instalaciones (limpieza de planta) B 1,00 ¢ 40,00

Limpieza de las instalaciones (limpieza de aquipos) 7,50 15,00

Limpieza de las instalaciones (depésitos de almacenamiento) 5,00 88,00

TOTAL 22,60 403,00

Aun cuando et volumen de vertido representa el 50,82% de la capacidad Uil de las balsas de evapora-
cién, para el balance de agua censideraremos que el vertido es el 100% de la capacidad de las balsas de
evaporacion. También consideraremos el afto con maxima pluviometria (743,8 mm) y el afio con menos
evapotranspiracion (1.232,84 mm), ambos-datos obtenidos del capitule anterior, siendo los valores mas des-
favorables.
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Be acuerdn con estns valores, el balance de evaporacién, en el caso mas desfavorable, es el siguienie:

Vertido de fa almazara B .. 500,00mm
“Agua de lluvia o 743,80 mm
Evapotranspiracion -1.232,84 mm
BALANCE DE EVAPORACION -10.96 mm

De acuerdo con estos datos, las balsas tienen la capacidad de evaporar su capacidad maxima de alma-
cenamiento en las condicicnas mas desfavorable.

La energia a utilizar en la almazara sera la siguiente;
- Caldera de agua caliente: huesos de aceituna (biomasa) obtenido por {a propia planta.
- Equipos eléctricos; electricidad.

Los consumos energéticos previstos son los siguientes:

TIPO DE ENERGIA CONSUMO ENERGETICO
Electricidad o 405.000 kwh/afo
Biomasa 250.000 kg/afio

Los ratios de consumo de energético con respecto a la materia prima molturada son los siguientes:

TIPO DE ENERGIA CONSUMO ENERGETICO
Elecricidad 20,25 kwi/1.000 kg de aceitunas
Biomasa 12,50 ka/1.000 kg de aceilunas

La almazara poseera un foco de emisién a ia atmésfera canalizado, asociado a una caldera de agua ca-
liente.

As| mismo, la planta contara con un foco de emision difusa como consecuencia de posibles procesos
bioguimicos de las aceitunas en su almacenamiento.

También hay que contar can un foso de emision difusa de la balsa de evaporacion, dade por la produc-
cidén de olores como consecuencia de la actividad biologica de las aguas oleosas que contendran dicha bal-
sa.

La codtficacion del foco de emision canalizado a la atmoésfera es la siguiente:

CODIFICACION DESCRIPCION
P11 Caldera de agua caliente de 1.744,50 Kw/h {1.500 fermias/h), marca PALMER, modelo ML-1500

El proceso de fabricacion asociado al foco de emisién a |a atmosfera es el siguiente:

CODIGO | PROCESOS ASOCIADOS
P1G1 | Produccion de agua caliente para el balido de la masa de aceituna molida

‘La localizacion, clasificacion y funcionamiento del foce de emision a la atmésfera contratado es el si- -

guiente:

CODIGO CLASIFICACION COMBUSTIBLE FUNCIONAMIENTC
P1G1 Grupo C (03 01 03 03) Hueso de aceitunas molido 24 horas

La clasificacion de los emisores atmosféricos se realizada de acuerdo con el Catalogo de Actividades

Potencialimente Contaminantes de-la-Ley34/2.007 de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion ala -+

atmosfera y del Real Decrete 100/2.011 de 28 de enero, el que se actualiza el catalogo de actividades po-
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. tencialmente contaminadoras de la atmosfera v se establecen las disposiciones basicas para su aplicacion,
La clasificacion abarca las siguientes actividades:

CALSIFICACION | ACTIVIDAD

Grupo C (04 06 05 18) { Oblencion de aceile vegetal en un poligono indusirial a més de 500 m de un nlcleo urbano

Los valores limites de emision vienen dados por el Decreto 1.042/2.017 de 22 de diciembre, sobre la limi-
tacion de las emisiones a la atmosfera de determinados agentes procedentes de las instalaciones de com-
bustion medianas y por [a gue se actualiza el anexo IV de la Ley 34/2.007 de 15 de noviembre, de calidad
del aire de la atmosfera. De acuerdo con este decreto, los valores limites de emisién son los siguientes:

AGENTE CONTAMINANTE VALORES LIMITES DE EMISION (V.LE))
o NOx L 9500 mgfNm? A \\
50; 00mgNm ] O
PM1o 50 mg/Nm? N

Los valores limites de inmision, es decir, la concentracion de contaminantes a nivel del suelo, vienen de-
finidos por el Real Decreto 102/2.011 de 18 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire. De acuerdo
con este Real Decreto, los valores limites de inmision son los siguientes:

AGENTE CONTAMINANTE VALORES LIMITES DE INMISION (V.L.1)
NO o 200 i’
502 350 p/m® -
Phro 50 pim®

Para conseguir un buen rendimiente, una buena combustion y reducir por tanto la contaminacion produ-
cida por la evacuacion de los gases de la combustion preducidos por el guemador de biomasa, se debera
llevar un husn mantenimiento del quemador y por tanto un ajuste y limpieza periddico. En los equipos se
realizaran inspecciones de contaminantes atmosféricos segln el Decreto 833/1.975 anuales para su control
y seguimiento.

Aparte de lo indicade anteriormente, la caldera de agua caliente, con el fin de corregir la carga contami-
nante de los humos de combustion generados, especialmente en contenido de particulas, contara con los
siguientes equipos:

- En caja de humos de caldera se instalara un decantador estatico que obliga a los humos a bajar y
cambiar de sentido, precipitando parte de las chispas y particulas.

- Se instalara un ciclon retenedor de chispas y particulas a la salida de humos de |la caldera para inver-
tir el sentido de los humos y provocar ia precipitacion de las particulas solidas.

El ciclon retentor de chispas y particulas a la salida de humos de la caldera estara construido de chapa
de acero inoxidable de 1 m de diametro y 1,50 m de altura al cual se le aplica un cono para recoger cenizas.
La entrada de gases proveniente de la caldera se realiza por la parte lateral supericor del citindro; la chime-
nea vertical de evacuacion de gases baja hasta la parte inferior del cilindro obligando a los gases que vie-
nen de la caldera a cambiar de sentido y bajar hasta el principio det cono, al producirse el nuevo cambio de
sentido se precipitaran los soélidos y se apagan las chispas.

La chimeneqa g Instalar, para una eficaz dispersion de contaminontes, la alturs adoptada sera la sinuien-
te: ' '

FOCCS ALTURA DE CHIMENEA

P1G1 8,00 m

En cuanto al diametro de chimenea a adoptar, vendra determinada por el caudal de gases a evacuar y |a

velocidad deseada de dicha evacuacion. El didametro adoptado por la chimenea se resume en el siguiente |

cuadro:
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FOCOS CAUDAL DE GASES YELOGIDAD i . SECCION DIAMETRO

P1G1 5.820,27 m*h 5,712 mis 0,2827 m? 0,60 m

A continuacion se exponen la altura de la chimenea asi como su diametro y localizacion de las puntos de
muestreos.

FOCOS ALTURA DIAMETRO L1 L2 N® DE ORIFICIOS EN EL MISMO PLANG

P1G1 8,00 m 0,60 m 1,20m 480 m 1

La boca de muesireo estara constituida por tubo industrial de 100 mm de longitud, roscado o con bridas
y poseera una tapa que permita su cierre cuando no se utilice.

Alrededor del orificio debera existir una zona libre de obstaculos gue sera un especio con una dimensio-
nes gue tendra 30 cm por encima de la boca y 50 cm por debajo, 30 cm por cada lado de esta y de profun-
didad desde la perpendicular de la boca al exterior de al menos 2,50 m {para chimeneas menocres de 1,50 m
de diametro) y de 4 m (para chimeneas superiores a 1,50 m de diametro).

La plataforma fija sobre la que se situaran los equipos de medida debe tener las siguientes caracteristi-
cas:

- Estar situada 1,60 m por debajo de los orificios de medida.

- La anchura de |la plataforma sera aproximadamente 1,25 m y el piso de |a plataforma ha de ex-
tenderse hasta la pared de la chimenea. Al mismo tiempo, se colocara una trampilla gue permita tapar
el hueco que deja la escalera para evitar riesgos de caida.

- Ser capaz de soportar el peso de 3 hombres y 250 Kg de peso.

Debe estar provista de barandilla de seguridad de 1,00 m de altura, cerrada con luces de unos 30-cm
y con rodapiés de 20 cm de altura.

- Cerca de la boca de muestreo, debe instalarse una toma de corriente de 220 V preparada para la in-
temperie con proteccion a tierra y unos 2.500 W de potencia,

Et acceso a la plataforma de trabajo sera mediante escalera de peldafios, escalera de gato o montacar-
gas. En el caso de instalar escalera de gato, se prolongara ésta poniendo peidafios un metro por encima de
suelo de la plataforma de trabajo. Sila altura o requiere, seran colocadas plataformas de descanso o inter-
medias. Al mismo tiempo, se colocarad una trampifla gue permita tapar el hueco que deja la escaiera, para
evitar riesgos de caida.

Las chimeneas deben estar permanentemente acondicionadas para que las mediciones y lecturas oficia-
les puedan practicarse facilmente y con garantia de seguridad para el personal inspector.

El titular de fa explotacion sera responsable de la vigilancia del correcto funcionamiento de los focos de
emisién a la atmosfera, en particular deberd asegurarse el cumplimiento de los valores limites de emision.
Conforme a la normativa vigente y sin perjuicio de lo que establezca la Direccion General de Evaluacion y
Calidad Ambiental en la A.A.U.,, la vigilancia del cumplimiento de los valores limites de emision se realizara
al menos por las siguientes vias:

- Auiocoiitiol. ‘Al estar enclavados fos focos de emision en el grupo B del catdlego de actividadss po-
tencialmente contaminantes de la Ley 34/2.007 de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion a
la atmosfera, sera necesario un sistema de autocontrol. Como consecuencia de periodo de funciona-
miento de la caldera, gue son dos meses al afio, se entiende que no sera necesario implantar un sis-
tema de autocontrol, siendo suficiente el de las inspecciones reglamentarias externas.

Inspecciones reglamentarias de una O.C.A. De acuerdo con la Orden de 18 de octubre de 1.976 del

Ministerio de Industria,.sobre prevencién y correccion de la contaminacion industrial de la atmésfera, ...

las actividades incluidas en el grupo C del catélogo de actividades potencialmente contaminantes del
Real Decreto 100/2.011 de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades potencial-
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mente contaminadoras de la aimoésfera v se establecen las disposiciones basicas para su aplicacion,
la empresa estara obligada a presentar ante la Adminisiracion Ambiental, un informe de inspeccion
realizado por un Organismo de Control Autorizado en relacién con las inspecciones realizadas por di-
cho Organismo en la instalacidn industria. La frecuencia minima de estas inspecciones llevadas a ca-
bo por una Q.C.A. sera: '

FOCOS GRUPO FRECUENCIA INSPECCION REGLAMENTARIA DE O.C.A

P1G1 C Cada 5 afios

El seguimiento del funcionamiento de los focos de emisién deberd recogerse en un libro de registro.

El foco de emision difusa de la planta viene dado por la produccidn de olores como consecuencia de la
actividad bioldgica de los aceitunas, es decir, como consecuencia de su fermentacion.

Para gue la produccion de olores sea nula, se tomaran las siguientes medidas:

- No se afrojara. La recepcion de materias primas se escalonara de forma gue no se producira almace-
namiento de materias primas en el suglo. El atrojamiento es una actividad en proceso de extincion ya
que e aceite producido de aceitunas atrojadas disminuye sensiblemente su calidad vy, por tanto, su
venta, precio y beneficio obtenido.

- Las aceitunas lavadas se almacenaran en depositos etevados de 40.000 Kg de capacidad unitaria
que seran vaciados, al menos, una vez al dia, de forma que el producto lavado no permanezca mas
de 24 horas en dichos depdsitos. El pracese de vaciado diario, aungue en menor medida, viene de-
mandado por las mismas razones que las expuestas en el punto anterior,

Dada la dificultad técnica de medir sus emisiones, el breve espacio de tiempo en el que puede ocasio-
narse y en su poca probabilidad de los mismos, el control de los mismos se supedita a llevar a cabo las
buenas practicas expuestas anteriorments.— - :

No obstante, la Administracion Ambientat, como consecuencia de denuncias de terceros o por producirse
emisiones de olores no justificados, pedra solicitar en cualquier momento un informe de inspeccién realiza-
do por un Organismo de Confrol Autorizado.

El foco de emision difusa de las balsas de evaporacion viene dado por la produccion de clores como
consecuencia de la actividad bioldgica de las aguas olecsas que contienen dichas balsas.

Para que la produccion de olores se reduzca de forma significativa, se toman las siguientes medidas:

- La maquinaria instalada de produccion de |la almazara de donde proviene las aguas oleosas que con-
tienen las balsas de evaporacion, serd de alta tecnolegia y como consecuencia, el uso de agua para
la obtencion del aceite de oliva es la menor posible y el rendimiento de extraccion de aceite es muy
elevado, disminuyendo asl & volumen y la concentracion oleosa del vertido a evaporar.

- La almazara contara con decantadores estaticos para el vertido industrial, eliminando gran parte del
aceite y los solidos del vertido, que son los que provocan los olores del mismo.

- Los vertidos procedentes de la limpieza de los equipos y del tocal, son previamente filtrados en vibro-
filtros para disminuir el contenido sodlido del vertido. Este proceso se realiza una vez al afio, una vez
acabada la temporada y el sdlido eblenido se trata comoe el alperujo (gestor de regiduss). -

Dado que este tipo de balsa lleva funcionando mucho tiempo sin gque haya incidencias, amén de la difi-
cultad técnica de medir sus emisiones y en su poca probabilidad de los mismes, el control de los mismos se
supedita a llevar a cabo las buenas practicas expuestas anteriormente.

No obstante, la Administracion Ambiental, como consecuencia de denuncias de terceros o por producirse
emisiones de olores no justificados, podra solicitar_ en cuaiquier memento un informe de inspeccion fealiza-
do por un Organismo de Control Autorizado.
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Las fuentes sonoras de la industrnia se concentran dentro de la nave de praduccién por lo gue soio se
considerard como una y es:

- Lineas de lavado, pesado, molienda, molturacion y centrifugado de pasta de aceitunas, situacién den-
tro de la nave de fabricacion, con una emisibn sonora de 80 dB{A). La atenuacién de esta fuente so-
nora sefra por barrera sonora (fechada) y por distancia, aunque sélo se calculara por distancia.

La actividad de la industria se puede desarrollar durante horas nocturnas, por lo que se considerara que
se desarrollara durante las 24 horas del dia.

De acuerdo con el Decreto de la Junta de Extremadura 19/1.997 de 4 de febrerc, de Reglamentacion de
Ruidos y Vibraciones, el limite del nivel de ruido admitido se tomara 55 dBA, que es el limite de ruidos exigi-
do en zonas industriales en la franja horaria nocturna.

Tal como se ha indicado anteriormente, se despreciara la atenuacion de ruido debido a los cerramientos
de las edificaciones.

La atenuacion de la nave de fabricacion se calculara solo por la atenuacion de la divergencia geométrica
debido a la distancia minima de la fachada con el borde de |a parcela (54,00 m), aplicando la formula de
atenuacion divergente, sera de 45,55 dBA, por lo gue la emisién de ruide al borde de la parcela por la fa-
chada lateral izguierda sera de 34,45 dBA, inferior a los 55,00 dBA permitido y resefiado anteriormente.

Por ofra parte, se ha tenido en cuenta las siguientes condiciones a la hora de la colocacion de los equi-
pos gue puedan producir vibraciones durante su funcionamiento:

- No se ha ancfado ninguna magquina u érgano movil de esta en paredes o techos.

- La maquinaria estaran equipadas con bancadas elasticas independientes del pavimento. El espesor
de la solera (15 cm), evitard en un 99% la transmision de vibraciones.

- Toda la maguinaria se ha situado a no menos de 0,70 m de distancia de los paramentes exteriores.

Considerando que los principales focos de emision son interiores y que |1a actividad abarca dos meses al
afio, no se estima oportuno realizar mediciones de los niveles de sonoros procedente de la instalacion.

Se entiende como contaminacién fuminica al brillo o resplandor del cielo nocturno, producido por la difu-
sion de la luz artificial.

La causa principal es, sin ninguna duda, el uso en la red eléctrica publica de luminarias que no tienen
pantallas correctamente disefiadas con la finalidad de enviar la luz alli donde se necesita, e impedir su dis-
persién hacia el cielo por encima del nivel del horizonte.

Toda la iluminacion de la planta se encuentra bajo cubterta.

Los efluentes generados por la almazara, se pueden clasificar de la siguiente forma:

- Aguas pluviales no susceplibles a ser contaminadas. Son las aguas pluviales procedentes de las cu-
biertas.

- Vertidos procedentes del sisfema de lavado de aceitiings, que se dencminaran como-aguas de lava-
& : -

- Vertidos procedente de la limpieza de aceite en las centrifugas verticales, que se denominaran aguas
de centrifugas.

- Vertidos procedente de Ia limpieza de las planta de procesamiento. A estos vertidos le denominare-
~mas aguas de limpieza.
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- Vertidos fecales orocedente de los servicios sanitarios del personal. A estos vertidos fe denominare-
mos vertidos fecales.

Los vertidos son recogidos por tres redes de saneamiento existentes y que no variara cen la ampliacién
prevista. Las redes de saneamiento son las siguientes:

- Red de saneamiento de aguas pluviales no susceptibles a ser contaminadas, que conducira el agua
al destine natural de las agua pluviales de la parcela donde se ubica la planta.

- Red de saneamiento de aguas de proceso, que incluyen las aguas de lavado, las aguas de cenirifu-
gas y las aguas de limpieza, que mediante un sistema de bombeo, se destinaran a fa balsa de evapo-
racion.

- Red de saneamientc de aguas fecales, tanto de los servicios sanitarios de [a planta industrial como
de la vivienda unifamiliar.

Los caudales y volumenes de los distintos vertidos quedan reflejados en el siguiente cuadro:

VERTIDOS CAUDAL HORARIO DIAS AL ANO CAUDAL ANUAL
Aguas pluviales ' _ Variable Todo el afo 2.437,50 m?
“Aguas de favado 8.4001 ddias | o4000m
Aguas de centrifugas oo 45 dias 20,060 m*
“Aguas de limpieza 13.500 1 46dias | 143,00 m*
Aguas fecales 1.8001 45 dias 81,60 m?

El vertido de agua de lavado es de 1,20 | por cada 100 Kg de aceitunas tratada.
El vertido de agua de centrifuga es de 5,00 | por cada 1.000 litro de aceite lavado.
El vertido de agua de limpieza en 15.000 | semanales.

El vertido de aguas fecales es de 300 | por persona (6 personas) y dia.

Atendiendo a los caudales anteriormenie indicados, los caudales vertidos a las distintas redes de sa-
neamiento seran de:

REDES DE SANEAMIENTO DIAS AL ANG CAUDAL ANUAL
_Aguas pluviales Todo &l afio 2.437,50 m?
Aguasdeprocese 45 dias 40300m°
Aguas fecales 45 dias 81,00 m*

Con el fin de reducir tanto el volumen como la carga de contaminantes de los vertidos, se tomaran las si-
guientes medidas preventivas:

- Se evitara la contaminacion de las aguas pluviales susceptibles a ser contaminadas mediante el no
atrojamiento de aceitunas, escalonando la recepcion de la misma. Hay que tener en cuenta que el
atrojamiento de aceitunas también lleva una penalizacion econémica, al disminuit sensiblemente la
calidad del aceite obtenido.

- El'agua dé tavado $era reutilizada durante una semana, Henando e circuito de lavado una vez-a la
semana, disminuyendo sensiblemente el consumo de agua y, por tanto, el volumen de vertido.

- Instalar centrifugas verticales sin consumo de agua (solo consumen agua en su limpieza), disminu-
yendo el agua de centrifugas. Esta tecnolegia esta en pleno desarrollo.

- Realizar una limpieza en seco antes de realizarlo con agua, con el fin de disminuir el consumo de

agua. Con este mismo fin, la limpieza se realiza con agua a ia maxima presion posible.- o
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Hay gue tener en cuenta que, excepto la parte del procesp donde se realiza la limpieza de las aceitunas,
el resto del proceso se realiza con unas condiciones sanitarias e higiénicas afimentarias, donde tanto el pro-
ducto como los residuos y vertidos generados se procesan en un medio lo mas estanco posible reduciendo
asi la necesidad de limpieza de los locales.

La carga contaminante de este tipo de vertido es muy variable, asemejandose a la carga contaminante
de los alpechines. Como consecuencia, la depuracion de este vertido no esta lo suficientemente desarrolla-
do y son econdmicamente inviables, por lo que su tratamiento es el tradicional, es decir, evaporacién me-
diante halsas de evaporacién que se censtruird en la misma parcela aungue fuera del recinto de Ia almaza-
ra.

Se construira una balsa de evaporacion con una superficie total de 2.046,00 m?, con un volumen fotal de
2.646,00 m® y un volumen Util de evaporacién de 783,00 m?®, muy superior a los 703,00 m® necesarios para
la actividad.

Las aguas fecales tanto de los servicios sanitarios de la planta industrial, como de la vivienda unifamiliar,
vertera a sendas fosas sépticas, la cual sera vaciadas sistematicamante {dos veces al afio en el casc de la
industria y una vez al mes en el caso de la vivienda) por un gestor autorizado para su tratamiento posterior.

Aparte de las balsas de evaporacién, donde se fratardn las aguas de alto contenido contaminante, no
existe ni existira ningun sistema de vigilancia y control dei resto de las gestiones de vertidos.

El sistema de control y vigilancia de |a balsa de evaporacion es el siguiente:

- Control de la pluviometria. Siempre que haya existencia de vertidos en la balsa de evaporacion, en
caso de precipitacidn, se controlara la altura de ocupacién de la balsa con el fin de que nunca rebose
la cota de seguridad (0,50 m por debajo de la cota superior de las balsas). En el ¢caso de grandes
precipitaciones o en el caso que estas sean continuadas, se intensificara este control.

- Sistema de medicion del volumen almacenado. Se medira el volurnen almacenado en la balsa de
evaporacion mediante una regleta donde estaran indicadas las siguientes alturas:

- Cota 0,00 a una altura de -1,50 m con respecto a la coronacion de la balsa. Esta cota es la base
de la balsa.

- Cota 0,50 a una altura de -1,00 m con respecto a la ceronacion de ia balsa. Esta cota marca el
maximo volumen de vertido a contener, sin que haya precipitaciones.

Cota 1,00, a una altura de -0,50 m con respectc a la coronacion de la balsa. Esta cota marca el
maxime del volumen a contener por la balsa en el caso que haya grandes precipiiaciones.

Cota 1,50, a la cota de [a coronacion de la balsa. El volumen contenide entre la cota 1,00 y esta
cota debe de estar siempre libre para que se pueda absorber posible cleaje del vertido en el caso
de viento.

Asl mismo, entre las distintas cotas antes mencionadas, la regleta se subdividira en cince partes (ca-
da 10 cm de altura altimétrica), con el fin de calcular el porcentaje del volumen almacenado en la bal-
sa. Cada subdivision supondra un 20% del volumen Gtil.

- _ Control de_contaminacién del suelo. -Cada balsa poseera un. pozo de conirol para la deteccion de po-
sibles fugas en el caso de deterioro de la capa impermeabilizante, de acuerdo con la descripcion ex-
puesta anteriormente,

La situacion del pozo de muestreo posee las siguientes coordenadas:

POZ0 DE MUESTREQ HUSO X Y

Pozo de musstreo tnico _ ) 29 704402 4,302,044

-80-
1020-0118-09-140-01-151G18-25




En. principio la limpieza de la balsa se realizara mediante una pala mecanica cada 3 afos. Como conse-
cuencia del sistema de decantacion instalado consiguiende que el vertido almacenade en la balsa posea un
bajo contenido en solidos y grasas, por lo no es necesaria su limpieza hasta la sustitucion de la capa im-
permeable, es decir, cada 15 afos.

Los residuos generadas por la limpieza de las balsas de evaporacion se consideran como alperujos, cu-
ya gestion esta debidamente expuesta en el presente proyecto basico.

ta almazara se ubicarad en un suelo completamente urbanizado no siendo posible la contaminacion del
suelo ni de las aguas subterraneas en el proceso productivo.

Tal como se ha indicado anteriormente, la industria, en su proceso, no genera contaminantes de ningtn
tipo y toda la industria se encontrarad pavimentada. Los vertidos seran canalizados tan como se ha apuntado
en el apartado anterior.

La tnica posibilidad de contaminacién del suelo serfa como consecuencia de la rotura o desbordamiento
tanto del almacenamiento de aceite como de la balsa de evaporacion y siempre en el caso de gue los sis-
temas de seguridad de la planta no funcionasen.

En el caso de rotura del sistema de almacenamienio de aceite, este verterd a un cubeto impermeable
que retendra el aceite para su recogida.

En el caso de rotura o deshordamiento de la balsa de evaporacion se pondra en funcionamiento el plan
de actuacion para riesgos medicambientales de la balsa.

Como control para este tipo de contaminacion es suficiente el control de funcionamiento del sistema de
tratamiento de vertidos.

La planta generara los siguientes residuos peligrosos:

RESIDUOS OR!GEN CODIGO LER

Aceites sinteticos de motor, de fransmision mecanica y lubricantes Aceites procedente del manteni- 13.02.06*

‘miento de la maquinaria -
Absorbentes, materiales de filiracion, trapos de limpieza y ropas protectoras Trapos y papel absorbentes usado 15.02.02*
contaminados por sustancias peligrosas. e impregnados con aceites T
Envases que contienen restos de sustancias pellgrosas o estan contamina- | Envases metalicos y de plasticos 15.01.10%
dos por ellas contaminados T

Las cantidades maximas anuales gue se generaran, son las siguientes:
RESIDUCS CODIGO LER | PRODUCCION

Aceites sintéticos de motor, de transmision mecanica y lubricantes 13.62.06* 180 Kg
Absorbentes, materizles de filtracion, trapos de fimpieza v ropas protectoras contaminados por 15.02.02" 35Kg
sustancias peligrosas.
Envases que confienen restos de sustancias peligrosas o estén contaminados por ellas 15.01.10* Ccasional

De acuerdo con la cantidad maxima de residuos peligrosos producidos y a producir, la cual es inferior a
los 10.000 Kg anuales, de acuerdo con el Real Decreto 833/1.988 de 20 de julio, por ef que se aprueba el
reglamento para ta ejecucion de fa Ley 20/1.986, basica de residuos téxicos y peligrosos, la sociedad debe-
" rainscribirse én el Registro Regional de Pequenos Productores de Residuos Peligroses ue Extrémadura:-kn
el caso de igualar o superar la produccion de 10.000 Kg/afio de residuos peligrosos, habria que solicitar la
autorizacion administrativa para su inscripcion en el Registro Regional de Productores de Residuos Peligro-
sos de Extremadura.

Los residuos peligrosos seran almacenados en bidones de plastico de 60 | de capacidad, identificados
cada uno de ellos con el residuo que contiene y con un bidon de chapa con dispensador de 20 | en e caso

--de. aceites usados, cuyas-capacidades de acumulacion de.cada-uno-de los residuos peligrosos-son, aproxi-.—. . ..

madamente, los siguientes:
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CODIGS | CAPACIDAD DE

RESIDUOS LER | ALMACENAMIENTO
‘Aceites sintéticos de motor, de fransmisién mecanica y lubricantes 13.02.08% | 20 Kg
Absorbgntes, maienales de filtracién, trapos de limpieza y ropas protectoras contaminados por 15.02.02* 25 Kg
sustancias peligos@s.
Envases que contienen restos de susfancias peligrosas o estan contaminados por ellas 15.01.10* 30 Kg

Los bidones estaran instalados en un cobertizo sobre un cubeto colector metalico con unas dimensiones
de 1.238 x 1.210 x 190 mm, con una rejilia metalica superior para soporte de los bidones, con capacidad pa-
ra cuatro bidones, y un cubeto infericr, igualmente metdlico, con una capacidad de 280 1. En caso de derra-
me de uno de los bidones, en concretc el de aceite, este pasara por la rejilla metalica y se contendra en el
cubeto inferior, impidiendo asi derrames descaontrolados en caso de rotura de uno de los bidones.

El envasado de los residuos peligrosos ha de tener en cuenta las siguientes reglas:

Los envases y sus cierres estaran concebidos y realizados de forma que se evite cualquier pérdida de
contenido y construido con materiales no susceptibles a ser atacados por el contenido ni de formar
con este combinaciones peligrosas.

Los envases y sus cierres seran sélides y resistentes para responder con seguridad a las manipula-
ciones necesarias y se mantendran en buenas condiciones, sin defectos estructurales ni fugas apa-
rentes.

El envasado y almacenamiento de los residuos toxicas y peligrosos se hara de forma gue se evite
generacion de calor, explosiones, igniciones, formacion de sustancias téxicas o cualquier efecto que
aumente su peligrosidad o dificulte su gestion.

El etiquetado de los envases de los residuos tdxicos o peligrosos atendera a las siguientes obligaciones:

Estaran etiquetados de forma clara, legible e indeleble. El tamafio de la etiqueta debe tener unas di-
mensiones minimas de 10 x 10 cm.

En la etiqueta aparecera ef cddige de identificacion del residuo que contiene, los datos del titular de 1a
planta, la fecha de envasado y 1a naturaleza del riege que corre de acuerdo con lo dispuesto en fos
puntos 3 y 4 del articulo 14 del Real Decreto 833/1.988 de 20 de julio, por el que se aprueba el re-
glamento para la ejecucién de la Ley 20/1.986, basica de residuos toxicos y peligrosos.

La etigueta debe ser firmemente fijada sobre el envase, debiendo ser anulada, si fuera necesario, in-
dicaderes o efiquetas anteriores de forma que no induzcan a error 0 desconocimiento del origen y
contenido del envase en ninguna operacién posterior del residuo.

En cuanto al almacenamiento de los residuos tdxicos o peligrosos, cumpliran las siguientes indicaciones:

Los productos dispondran de una zona de almacenamiento para su gestion posterior, bien en la pro-
pia instalacion, siempre gue sea debidamente autorizada, bien mediante su cesién a una entidad ges-
toras de estos residuos.

La zona de almacenamiento debera estar sefializada y protegida coentra la intemperie.

-Lasolera debera dispones de al menos una capa impermeahle, de-forma que se evite &l conlacto erni-

tre los misma en el caso de un hipotético derrame.

La zona de carga y descarga de residuos debera estar provista de un sistema de drenaje de derra-
mes para su recogida y gestion adecuada.

En caso que el residuo téxico y/o peligroso asi lo demandase, aneja a la zona de almacenamiento, se

_ Instalara medidas de seguridad consistente en duchas, lavaojos y rociadores.. .

Cada almacenamiento compatible contara con un cubeto de suficiente capacidad.
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- El tiempo de almacenamiento de los residuos toxicos y peligrosos no podra exceder de seis meses,
salvo autorizacion especial del érganc competente.

Se adjunta plano con las zonas de praduccion de los residuos peligrosos, no asi su zona de almacena-
miento ya que estos se efectuaran en |a planta actual y que ya esta dada de alta.

Los residuos peligrosos almacenados en el punto de almacenamiento de residuos que fa planta, seran
retirados por un gestor debidamente autorizado para la gestién de dicho residuo, nunca excediendo este
almacenamiento los seis meses. Se lleva un registro de la gestion cada uno de los residuos peligrosos en
el que se identifica fecha de retirada, gestor autorizado y cantidad refirada.

Los residuos no peligrosos generados que se generaran seran |os siguientes:

RESIDUOS ORIGEN CODIGO LER
Alperujos | Centrifugacion de la masa de aceitunas (centrifugas horizontales) 03.02.99
Lodos de lavado y lmpieza Residuos inertes del lavado de aceitunas {piedras y fierras) 02.03.01
Lodos de tratamiento in situ de effuentes | Residuos de fa balsa de evaporacién 020305
Otros resnduos de limpieza ~_ iResiduos verdes del lavado de aceitunas (ramas y hojas) 020389
Cenizas del hogar de caldera 1 Cenizas procedente de la combustion de la caldera de agua caliente | 10.01.01
Papel y carton o Elementos desechados no contaminados por sustancias peligrosas 200101
Plasticos Elementos desechados no contaminados por sustancias peligrosas 20.01.39
Mezclas de residuos municipales Residuos varios 20.03.01

| a cantidad méaxima anual que se generara, son las siguientes:

RESIDUOS CODIGC LER | PRODUCCION
Alperujos o ) o - 1 030299 | 16000Tm
“Lodous de lavade y fimpieza B - 020301 2500Kg
Lodos de tratamiento in sifu de efluenies - o 02 03.05 69 Kg
Otros residuos de limpieza _ ' i 02.03.99 1.000 Kg
Cenizas del hogar de caldera o . ~10.01.01 176.000 Kg
Papel y cartén - i i 20.01.01 Qeasional
Plasticos ) e 1200839 ! Ccasional
Mezclas de residuos municipales 20.03.01 Ocasional

La gestion de los distintos residuos no peligrosos sera las siguientes:

RESIDUQS CODIGO LER GESTION
Alperujos 03.02.93 Planta procesadora
Lodos de lavado y iimpieza o ) 02.03.01 | Vertedero municipal
Lodos de tratamiento in situ de efluentes o 02,0305 | Vertedero municipal
Ofros residuos de limpieza 02.03.99 Consumo animal
Cenizas del hogar de caldera N . » 10.01.01 | Vertedero municipal )
_Papel y carton s 20.01.01 Residuo asimilable urbano
Plasticos ) _ B o 20.01.39 | Residuo asimilable urbano
Mezclas de residuos municipales 20.03.01 Residuo urbano

- Los alperujos serén retirados de la planta mardianie.camiones bafderss especialmente disziados para el -—

transporte de alperujo, con una carga de 25.000 Kg., por lo que, en dias puntas, realizan de 22 a 23 cargas
al dia, con el fin de lievarlos a una planta de tratamiento de alperujos.

Los residuos inertes (piedras, tierras y cenizas) procedente del lavado de aceitunas, filtrado de vertidos y
combustion de calderas, seran enviados al vertedero municipal con la correspondiente autorizacién por par-
te del Ayuntamiento de Lobon.
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Los residuos verdes procedentes de la limpieza de la aceitunas, como son hojas, ramas, etc., son alma-
cenados en las jaulas de las limpiadoras, para ser retirados por los ganaderos de la zona para su Uuso como
alimentacion animal.

Los residuos urbanos y asimilables, se almacenaran de forma selectiva en contenedores y se destinaran
preferentemente a reciclado y/o reutilizacion en coordinacion con fos servicios municipales de basura.

Los residuos urbanos y asimilables a urbano, se gestionan y se seguirén gestionando de la siguiente
forma:

- El papel, cartén y los residuos de envases de papel y carton, son segregados, almacenados en con-
tenedores adecuados y destinados para su valoracion.

- Fl plastico de embalaje es segregado del resto de los residuos, se almacenan en contenedores ade-
cuados y destinados para su valoracion.

- Los residuos municipales mezclados se almacenan en contenedores adecuados y transportado por
gestor autorizado a vertedero.

Las entregas de los residuos no peligrosos a gestores externos autorizados se acreditaran mediante fac-
tura o albardn que se conservara en fa instalaciéon por un periodo no inferior a cinco afios. El tiempo maximo
de almacenamiento en la instalacion de los residuos no peligrosos serd de dos afios. A tal efecto, se dis-
pondra una etigueta en cada contenedor en la que se identifique el residuo y la fecha de envasado.
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